
ТАМБОВСКОЕ ОБЛАСТНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 
«УВАРОВСКИЙ ХИМИКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»



	РАССМОТРЕНО И ОДОБРЕНО
Предметно-цикловой комиссией 
кластера «Транспорт»
Протокол № __________________
от «___»   _____________ 2022 г.
Председатель цикловой комиссии
 	     / Абалкина Н.А.
	
	УТВЕРЖДАЮ
Зам. директора по УР
 	О.Б. Кухарская
«___»	2022 г.







РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.10 ТЕХНОЛОГИЯ ОБРАБОТКИ МАТЕРИАЛОВ
ПО ПРОГРАММЕ ПОДГОТОВКИ СПЕЦИАЛИСТОВ СРЕДНЕГО ЗВЕНА ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ

23.02.07 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ДВИГАТЕЛЕЙ, СИСТЕМ И АГРЕГАТОВ АВТОМОБИЛЕЙ

























Уварово
2022 год


Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (далее СПО) 23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей, УГС 23.00.00 Техника и технологии наземного транспорта  (Приказ Министерства образования и науки от 9 декабря 2016 г. № 1568).


Организация-разработчик: ТОГБПОУ «Уваровский химико-технологический колледж»

Разработчик: Абалкина Наталия Александровна, преподаватель специальных дисциплин 




1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.10 Технология обработки материалов

1.1 Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО  23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей, входящей в укрупненную группу специальностей УГС 23.00.00 Техника и технологии наземного транспорта.
В рамках освоения рабочей программы осуществляется практическая подготовка обучающихся. 
Практическая подготовка - форма организации образовательной деятельности при освоении рабочей программы в условиях выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных на  формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций. 
Практическая подготовка осуществляется в учебной организации (колледже).

1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Учебная дисциплина ОП.10 Технология обработки материалов входит в общепрофессиональный цикл основной профессиональной образовательной программы. Изучение дисциплины ОП 10 Технология обработки материалов основывается на знаниях, полученных при изучении учебных дисциплин: ОП.01 Инженерная графика, ОП. 02 Техническая механика, ОП. 04 Материаловедение и является основой для изучения модулей: ПМ 01 Техническое обслуживание и ремонт автотранспортных средств, ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
[bookmark: _GoBack]Учебная дисциплина ОП.10 Технология обработки материалов введена за счет вариативной части. На дисциплину предусмотрено 64 часа. Учебная дисциплина введена и направлена на получение дополнительных знаний.
В результате освоения дисциплины обучающийся дополнительно должен:
Знать: назначение, классификацию, принцип работы и область применения металлорежущих станков; конструкцию основных металлорежущих инструментов; правила безопасности при работе на металлорежущих станках; оснащение приспособлениями металлообрабатывающих станков; основные положения технологической документации;  методику расчёта режимов резания;  основные технологические методы формирования заготовок;  устройство и принцип действия металлообрабатывающих станков;
Уметь: выбирать рациональный способ обработки деталей; оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой; производить расчёты;  заполнять технологическую карту механической обработки заготовки;  выбирать конструкцию и геометрические параметры резца для заданных условий обработки; выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; определять оптимальную скорость резания для заданных условий обработки; определять тип станка по его модели; определять главные и вспомогательные движения в станке;  читать кинематическую схему станка; определять типовые механизмы станка; составлять перечень операций обработки, выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы.



1.3 Цели и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются элементы компетенций:

	  Код
	Наименование ОК
	Дискрипторы
(показатели
сформированности)
	Умения
	Знания

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам. 

	Распознавание сложных проблемных ситуации в различных контекстах. Проведение анализа сложных ситуаций при решении задач профессиональной деятельности. Определение этапов решения задачи. Определение потребности в информации. Осуществление эффективного поиска. Выделение всех возможных источников нужных ресурсов, в том числе неочевидных. Разработка детального плана действий.  Оценка рисков на каждом шагу. Оценивает плюсы и минусы полученного результата, своего плана и его реализации, предлагает критерии оценки и рекомендации по улучшению плана. 
	Распознавать задачу в профессиональном и/или социальном контексте. Анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части. Правильно выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы. 
Составить план действия, определить необходимые ресурсы. Владеть актуальным методами работы в профессиональной и смежных сферах. Реализовать составленный план. Оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника). 
	Актуальный профессиональный социальный контекст, в котором приходится работать и жить. Основные источники информации и ресурсы для решения задачи проблем в профессиональном и/или социальном контексте. Алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях. Методы работы в профессиональной и смежных сферах.  Структура плана для решения задач. Порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности. 

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию  информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности. 

	Планирование информационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач. Проведение анализа полученной информации, выделяет в ней главные аспекты.  Структурировать отобранную информацию в соответствии с пара-метрами поиска.  Интерпретация полученной информации в контексте профессиональной деятельности. 
	Определять задачи поиска информации  Определять необходимые источники информации.  Планировать процесс поиска.  Структурировать получаемую информацию. Выделять наиболее значимое в перечне информации.  Оценивать практическую значимость результатов поиска.  Оформлять результаты поиска .
	Номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной  деятельности.  Приемы структурирования информации.  Формат оформления результатов поиска информации. 

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

	Использование актуальной нормативно-правовой документацию по профессии (специальности).  Применение современной научной профессиональной терминологии.  Определение траектории профессионального развития и самообразования. 
	Определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности. 
Выстраивать траектории профессионального и личностного развития. 
	Содержание актуальной нормативно-правовой документации.  Современная научная и профессиональная терминология.  Возможные траектории профессионального развития и самообразования. 

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	Участие в деловом общении для эффективного решения деловых задач. 
Планирование профессиональной 
деятельности. 
	Организовывать работу коллектива и команды. 
Взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами. 
	Психология коллектива. Психология личности. Основы проектной деятельности. 

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

	Применение средств информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности.

	Применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач. Использовать современное программное обеспечение. 
	Современные средства и устройства информатизации.  Порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности. 



	  Код
	Наименование ПК
	Дискрипторы
(показатели
сформированности)
	Умения
	Знания

	ПК 1.3
	Проводить ремонт различных типов двигателей в соответствии с технологической документацией.
	Ремонт различных типов двигателей в соответствии с технологической документацией.
	Оформлять учетную документацию.

	Назначение и структуру каталогов деталей.

	ПК 3.3
	Проводить ремонт трансмиссии, ходовой части и органов управления автомобилей в соответствии с технологической документацией.
	Ремонт механизмов, узлов и деталей автомобильных трансмиссий, ходовой части и органов управления автомобилей.
	Выбирать и пользоваться инструментами и приспособлениями для слесарных работ. Определять способы и средства ремонта
	Характеристики и порядок использования специального инструмента, приспособлений и оборудования.  

	ПК 4.2
	Проводить ремонт повреждений автомобильных кузовов
	Ремонт повреждений автомобильных кузовов
	Использовать сварочное оборудование различных типов

	Виды сварочного оборудования
Устройство и принцип работы сварочного оборудования различных типов.
Места стыковки элементов кузова и способы их соединения.







2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	   Объём часов

	Объём образовательной программы (с учетом часов на промежуточную аттестацию)
	76

	Всего учебных занятий
	64

	В том числе:
	

	теоретическое обучение
	36

	практические (лабораторные) занятия (если предусмотрено)
	28

	из них: в форме практической подготовки
	28

	курсовая работа (проект) (если предусмотрено)
	-

	контрольная работа (если предусмотрено)
	-

	консультации (если предусмотрено)
	-

	Самостоятельная работа*
	-

	Промежуточная аттестация: экзамен в 5 семестре
	12





2.2  Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.10  Технология обработки материалов

	
Наименование разделов и тем
	
Содержание учебного материала и формы организации 
деятельности обучающихся
	
Уровень освоения
	
Объем часов
	Коды компетенций
формированию которых
способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Тема 1. Введение.
Технологические процессы в машиностроении

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Цели и задачи учебной дисциплины. Производственный процесс. Технологический процесс. Технологическая операция. Документация технологического процесса.
	2
	
	

	Тема 2. Основы литейного производства

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Литейное производство. Литье в оболочковые формы. Литье по выплавляемым моделям. Литье в металлические формы (кокиль). Центробежное литье. Литье под давлением.
	2
	
	

	Тема 3. Технология обработки давлением

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Физические основы процесса обработки материалов давлением. Виды обработки металлов давлением: прокатка, волочение, прессование, ковка и штамповка.
	2
	
	

	Тема 4. Общие сведения о сварке металлов

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2

	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Физические основы процесса сварки металлов. Виды сварки. Виды сварных соединений. Виды сварных швов. Основные показатели режима сварки.
	
2
	
	

	Тема 5. Способы сварки плавлением. 

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Дуговая сварка. Газовая сварка. Полуавтоматическая сварка под флюсом. Сварка в среде защитных газов. Аргонодуговая сварка. Сварка в среде углекислого газа

	2
	
	

	Тема 6. Способы сварки давлением

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Контактная сварка. Сварка трением. Холодная сварка
	2
	
	

	Тема 7. Технология производства неразъемных соединений

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Виды неразъемных соединений. Пайка. Виды припоев. Технологические процессы пайки мягким припоем и твердым припоем. Склеивание деталей. Подготовка поверхностей под склеивание. Виды клеев.
	2
	
	

	Тема 8. Предварительная обработка заготовок

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Рубка металла. Правка заготовок. Обдирка прутков. Разрезание прутков. Центрование.

	2
	
	

	Тема 9. Термическая резка металлов и сплавов

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	6
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Виды резки: кислородная, кислородно-флюсовая, воздушно-дуговая, плазменно-дуговая, газодуговая.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий или лабораторных работ
	4
2
	

	
	Практическая работа (практическая подготовка) «Изучение физических основ процесса резания»
	4
	

	Тема 10. Металлорежущие станки
	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	4
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Группы металлорежущих станков. Обозначение металлорежущих станков. Формообразование на металлорежущих станках.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий или лабораторных работ
	2
	

	
	Практическое работа (практическая подготовка)  «Изучение геометрии токарных резцов»
	2
	

	Тема 11. Основные показатели резания при токарной обработке. Токарные станки

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	10
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Скорость резания, подача и глубина резания. Устройство токарно-винторезного станка. Приспособления токарных станков. Токарно-револьверные и карусельные станки. Лобовые станки, автоматы и полуавтоматы.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий или лабораторных работ
	8
	

	
	Практическая работа (практическая подготовка)  «Проверка режима резания при токарной обработке»
	4
	

	
	Практическое работа (практическая подготовка)  «Определение основных показателей резания при токарной обработке:
	4
	

	Тема 12. Строгание и долбление, применяемый инструмент и станки

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Строгание. Скорость резания. Подача. Глубина резания. Долбление. Движение подачи. Применяемый инструмент и станки.
	2
	
	

	Тема 13. Сверлильные станки

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Устройство сверлильного станка. Типы универсальных сверлильных станков. Вспомогательные инструменты и приспособления.
	2
	
	

	Тема 14. Процесс обработки осевым инструментом. Процесс фрезерования


	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	10
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Виды осевых инструментов. Подача. Скорость резания. Отличительные особенности осевых инструментов. Режимы резания и единицы их измерения. Классификация фрез. Виды фрезерных станков. Устройство фрезерных станков.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий или лабораторных работ
	
	8 
	

	
	Практическая работа (практическая подготовка)  «Изучение элементов и параметров осевых инструментов»
	
	4
	

	
	Практическое работа (практическая подготовка) «Изучение устройства делительной головки и методов ее настройки»


	
	4
	

	Тема 15. Зубонарезание
	Содержание учебного материала


	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Метод копирования и метод обкатки. Инструмент для нарезания зубьев по методу копирования. Инструмент для нарезания зубьев по методу обкатки. Дополнительная обработка зубчатых колес.
	2
	
	

	Тема 16. Резьбонарезание. Зубообрабатывающие и резьбообрабатывающие станки

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Устройство плашки и метчика. Нарезание резьбы плашкой. Нарезание резьбы метчиком. Фрезерование и накатывание резьб. Зубообрабатывающие станки. Резьбообрабатывающие станки.

	2
	
	

	Тема17. Протягивание. Шлифование, применяемый инструмент и станки

	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	2
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Протягивание, применяемый инструмент и станки Шлифование, применяемый инструмент и станки. Элементы режима резания.

	2
	
	

	Тема 18. Обработка наружных и внутренних поверхностей вращения
	Содержание учебного материала
	Уровень освоения
	8
	ОК01- ОК04, ОК 09, ПК1.3, ПК 3.3, ПК 4.2

	
	Виды поверхностей вращения. Погрешности формы цилиндрических поверхностей. Виды отверстий. Технологический процесс изготовления детали (втулки).

	2
	
	

	
	В том числе практических занятий или лабораторных работ
	6
	

	
	Практическая работа (практическая подготовка)  «Выполнение операционной карты восстановления детали»

	6
	

	Промежуточная аттестация
	12
	

	Всего
	76
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1 Материально-техническое обеспечение
Для реализации программы учебной дисциплины должен быть предусмотрен кабинет технологии обработки материалов, оснащенный оборудованием: посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий, техническими средствами обучения: персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением.
	

3.2 Информационное обеспечение реализации программы.
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Основные источники
Печатные издания: 
1.Денежный П.М. Токарное дело. М.:2017
2. Горбунов Б.И. Обработка металлов резанием. М.:2016
3. Нефедов Н.А., Осипов К.А. Сборник задач и примеров по резанию металлов и режущему инструменту. М.:2016
Дополнительные источники
Печатные издания: 
1. Воробьев Л.Н. Технология машиностроения и ремонт машин. М.:2014
2. Рыбаков В.М. Дуговая и газовая сварка. М.:2015
3. Чернов Н.Н. Металлорежущие станки. М.:2016

Электронные издания:
1. Информационно-коммуникационные технологии в образовании //Система федеральных образовательных порталов [Электронный ресурс].- Режим доступа Кйр: // wwwict.edu.ru
2. http://www.gost.7-1.ru – Государственные стандарты.
3. https://studfile.net
4.  https://e.lanbook.com




4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Знания:
	
	

	Назначение, классификацию, принцип работы и область применения металлорежущих станков; конструкцию основных металлорежущих инструментов; правила безопасности при работе на металлорежущих станках; оснащение приспособлениями металлообрабатывающих станков; основные положения технологической документации;  методику расчёта режимов резания;  основные технологические методы формирования заготовок;  устройство и принцип действия металлообрабатывающих станков;

	Оценка «отлично» ставится, если 90 – 100 % тестовых заданий выполнено верно.
Оценка «хорошо» ставится, если верно выполнено 70 -80 % заданий.
Оценка «удовлетворительно» ставится, если 50-60 % заданий выполнено верно.
Если верно выполнено менее 50 % заданий, то ставится оценка «неудовлетворительно».

Оценка «отлично» ставится, если обучающийся верно выполнил и правильно оформил практическую  работу.
Оценка «хорошо» ставится, если обучающийся допускает незначительные неточности при выполнении и оформлении практической работы. 
 Оценка «удовлетворительно» ставится, если обучающийся допускает неточности и ошибки при выполнении и оформлении практической  работы. 
Оценка «неудовлетворительно» ставится, если обучающийся не выполняет практическую работу и не отвечает на поставленные вопросы.
 
	Оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите практических работ тестирования, контрольных работ и других видов текущего контроля














	
	Оценка «отлично» ставится, если обучающийся умеет выделять главное, проявляет аккуратность, самостоятельность, творчество.
Оценка «хорошо» ставится, если обучающийся умеет конспектировать и выделять главное, но допускает незначительные неточности.
Оценка «удовлетворительно» ставится, если обучающийся не умеет выделять главное, в конспекте отсутствует последовательность.
Оценка «неудовлетворительно» ставится, если обучающийся не имеет конспекта лекций.

	Оценка выполнения конспекта












	Умения:
	
	

	Выбирать рациональный способ обработки деталей; оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой; производить расчёты;  заполнять технологическую карту механической обработки заготовки;  выбирать конструкцию и геометрические параметры резца для заданных условий обработки; выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; определять оптимальную скорость резания для заданных условий обработки; определять тип станка по его модели; определять главные и вспомогательные движения в станке;  читать кинематическую схему станка; определять типовые механизмы станка; составлять перечень операций обработки, выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы.
	Оценка «отлично» ставится, если верно отвечает на все поставленные вопросы.
Оценка «хорошо» ставится, если допускает незначительные неточности при ответах на вопросы.
Оценка «удовлетворительно» ставится, если обучающийся допускает неточности или ошибки при ответах на вопросы 
Оценка «неудовлетворительно» ставится, если обучающийся не отвечает на поставленные вопросы.

	Индивидуальный опрос










	
	Оценка «отлично» ставится, если обучающийся своевременно выполняет практическую работу, при выполнении работы проявляет аккуратность, самостоятельность, творчество.
Оценка «хорошо» ставится, если обучающийся своевременно выполняет практическую работу, но допускает незначительные неточности.
Оценка «удовлетворительно» ставится, если обучающийся допускает неточности или ошибки при выполнении практической работы 
Оценка «неудовлетворительно» ставится, если обучающийся не выполняет практиическую работу, либо выполняет работу с грубыми ошибками.
	Оценка выполнения практической работы
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